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Warmetauscher 

Die Erfindung betrifft einen Warmetauscher mit zwei par- 
allel verlaufenden Blechen (1, 2), die von beiden Seiten auf 
ein wellenf drmig geformtes Blech (3) gekiebt sind. 
Die Randab- und Rohranschlu&dichtung erfolgt durch eine 
Abdichtleiste (4), die, durch eine Fugeverbindung, form- 
schlussig mit ebenen Au&enblechen verbunden ist. 
Die wesentlichen Merkmale bestehen insbesondere darin, 
daft die Abdichtleiste (4) aus einem thermoplastischen 
Kunststoff besteht und auf Schmelz- oder Reaktionskleber- 
basis mit den AuSenblechen (1,2) fest verbunden wird. 




Fig.3 



3310738 



- # - 

PATENTANSPRUCHE 

1^ Warmetauscher mit zwei parallel verlaufenden ebenen 
I5le chen (1,2) die auf ein wellenf ormig geformtes Blech 
(3) geklebt sind, dadurch gekennzeichnet, dafi die Rand- 
ab-und Rohranschlussdichtung durch eine Abdichtleiste (4) 
erfolgt, die durch eine Fiigeverbindung f ormschliissig mit 
den ebenen Au3enblechen( 1 , 2) verbunden ist. 

2. Warmetauscher nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Abdichtleiste(4) aus einem thermoplastischen 
Kunststoff mit hoher Schmelztemperatur und geringer 
Warmeausdehnung beateht. 

3. Warmetauscher nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Zu-und Abf luBanschlusse ( 5) mit der 
Abdichtleiste (4) eine Einheit bilden. 

4. Warmetauscher nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Zu-und Abf luBanschlusse ( 5) getrennt 
von der Abdichtleiste ( 4) sind. 

5. Warmetauscher nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Zu-und Abf luBanschlUsse(5) innerhalb 
der ebenen Bleche(1,2) angeordnet sind. 

6. Warmetauscher nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Zu-und Abf luBanschlusse (5) auBerhalb 
der ebenen Bleche(1,2) angeordnet sind. 

7. Warmetauscher nach Anspruch 1...6 dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Abdichtleiste ( 4) einen prismatischen 
und (oder) zylindrischen Querschnitt hat und der Vertei- 
lerkanal(6) innerhalb des wellenf ormig geformten Bleches 
angeordnet ist. 
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1 8. Warmetauscher nach Anspruch 1...7 dadurch gekennzeich- 
net , dafl die Abdichtleiste(4) mit einem offenen and 
(oder) geschlossenen Verteilerkanal (7) versehen 1st. 

9. Warmetauscher nach Anspruch 1...8 dadurch gekenn- 
5 zeichnet, dafl die Abdichtleiste ( 4) je eine, zu den 

aufleren Blechen(1 f 2) korrespondierende f nach innen(8), 
auflen(9) geformte Langssicke hat, 

10. Warmetauscher nach Anspruch 1...8 dadurch gekenn- 
10 zeichnet, dafl die aufleren Bleche(1,2) um die Abdicht- 

leiste(4) gebogen(11) werden. 

11. Warmetauscher nach Anspruch 1. ..8 dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl in den aufleren Blechen(1,2) Ausnehmungen 

15 . angeordnet sind in die Ankernocken(IO) von der Abdicht- 
leiste(4) ragen. 

12. Warmetauscher nach ruispruch 1...8 und 11 dadurch 
gekennzeichnet, dafl durch die Ausnehmungen ( 12) der 

20 aufleren Bleche(1,2) eine Verbindung mit dem auflenlieg- 
enden Material (13) erfolgt. 

13. Warmetauscher nach Anspruch 1...8, 11 und 12 dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Warmetauscher einen Rahmen(14) 

25 aus Kunststoff und (oder) Metall aufweist, der in der 
Abdichtleiste ( 4) integriert bzw. getrennt ist. 

14. Warmetauscher nach Anspruch 1...13 dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Abdichtleiste(4) auflen als Nut-und 

30 Pederverbindung( 1 9) ausgebildet ist. 



3310738 



- 3 



1. 15. Warmetauscher nach Anspruch 1...H dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ebenen AuBenbleche ( 1 ,2) zur Aufnahme 
der Abdichtleiste(4) einseitig(1 5) , beidseitig( 1 6) auf- 
geweitet sind. 

5 16. Warmetauscher nach Anspruch 1...15 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zu-und Abf luBstutzen(5) durch das 
AuI3enblech(2) in die Abdichtleiste(4) gesteckt werden. 

17. Warmetauscher nach Anspruch 1 ... 1 6 dadurch gekenn- 
10 zeichnet, daQ jeder zweite, dritte, n-te Kanal(17) nur 

von der Warmeubertragungsf lussigkeit durchfloasen wird, 
und die anderen Kanale(18) verschlossen sind. 

18. Warmetauscher nach Anspruch 1...17 dadurch gekenn- 
15 zeichnet, daB ein elast. Pormprof il (20) so ausgebildet 

ist, daB es auf Plattenelemente(21 ) aufsteckbar ist 
und transparente Abdeckhauben(22) aufnehmen kann. 
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Warmetauscher 



Die Erfindung betrifft einen Warmetauscher mit zwei 
parallel verlaufenden Blechen, die von beiden Seiten auf 
10 ein wellenf ormig- gef ormtes Blech, durch PUgeverbindungen 
aufgebracht werden. 

Die Rand abdich tang erfolgt durch eine Abdichtleiste, die 
aus einem thermoplastischen Kunststoff besteht und auf 
Schmelz-oder Reaktionskleberbasis mit den AuBenblechen 
15 fest verbunden ist; in der Abdichtleiste sind die Zu-und 
Abf luBanschlUsse integriert. 

Der warmetauscher soli vorzugsweise als Bra at zbaue lament 
z.B. fttr Passadenelemente eingesetzt werden; als Absor- 
20 berelement erfiillt er gegeniiber herkijmmlichen Paesaden- 
elementen eine Zusatzf unkt ion-mi t einer transparenten 
Abdeckung bestiickt, kann er auch als Kollektor eingesetst 
werden. 

25 Bekannt sind derartige Vorrichtungen mit zwei Auflenblecheii 
in denen Durchf luflkanale angeordnet sind; diese kSnnen 
vor oder nach dem Zusammenf ugen der beiden Bleche er- 
zeugt werden. 

30 Derartige Warmetauscher als Passadenplatten einzusetzen 
ware aus verschiedenen Griinden nicht sinnvoll: 

- bei einem Gewichtsvergleich ergibt sich eine Erspar- 
nis bis zu 75 % 

- verschiedene Plattenabmessungen sind aus fertigungs- 
35 techh. wie wirtschaf tlichen Griinden nicht - realisier- 

bar . ; 1 
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- ein ansprechendes aufieres Dessin ist nach den her- 
kommlichen Bauarten nicht erreichbar. 

Dem gegenuber kann der neuartige Warmetauscher fertig- 
ungstechn. and wirtschaf tlich in jeder beliebigen Ab- 
messung hergestellt werden; das Plattenmaterial ist auf 
dem Markt als Halbzeug (Pa. Metawell-Innovationspreis 
1982 der WPG) erhaltlich-die Abdichtleisten kbnnen als 
Meterware hergestellt, und die Zu-und Abf lufianschlUsse 
nachtraglich angeschvreifit werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Warmetau- 
scher zu konzipieren: 

- der wirtschaftlich in Kleinserien und gleichzeitig ii 
verschiedenen Abmessungen herstellbar ist 

- der neue Anwendungsgebiete erschliefit beispielsweise 
ein Ersatzbauelement als Passaden-oder Balkonverklei- 
dung. 

Er ist auf die o.g. AnwendungsfSlle nicht beschrSnkt; 
weitere Einsatzbereiche liegen im KUhlcontainerbau, 
Campingwagenbau, Automobilbau sowie als Kaskadenelement 
in Warmespeichern. 

Die Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelSst, daB der 
Warmetauscher mit zwei parallel verlaufenden ebenen- 
Blechen, die auf ein wellenformig geformtes Blech geklebtj 
sind, dadurch gekennzeichnet, dafi die Randabdichtung und 
Rohranschlufidichtung durch eine Abdichtleiste aus thermo-| 
plastischen KunBtstoff erfolgt, die durch eine PUgever- 
bindung f ormschlussig mit den ebenen Aufienblechen ver- 
bunden ist. 

Das Plattenmaterial-zwei glatten aufieren und einem wellenj 
formig geformten inneren Blech-ist in dem o.g. Aufbau 
miteinander verklebt; es ist auf dem Markt in groflf ormat-j 
igen Platten als Halbzeug erhaltlich. 

Das Plattenmaterial besteht vorzugsweise aus 0,2... 0,5mm 
dicken Al-Blechen. 



1 Die Konf ektionierung der einzelnen Passadenelemente er- 
folgt beispielsweise nachtraglich durch eine mech. Bear- 
beitung; das innere welLenf ormig geformte Blech wird im 
feereich der Abdichtleiste ausgefrast. 

Umgekehrt ist auch eine Ausfuhrungsart denkbar, bei der 
5 die einzelnen Bleche schon vorher den richtigen Zuschnitt 
bzw. Pragung erhalten and nachtraglich zu den geforderten 
PassadenelementengroBe zusammengef ugt werden. 
Das Material der Abdichtleiste besteht vorzugsweise aus 
einem thermoplastischen Kunststoff , z^B. Polyamid mit 

10 einem bestimmten Glasf aseranteil , der sowohl eine hohe 
Schmelztemperatur als auch eine geringe Warmeausdehnung 
hat; die' Pormgebung kann beispielsweise dyrch spritz- 
gieSeh, extrudieren, formpressen etc. erfolgen. 
Die dichte Verbindung zwlschen den auSeren Blechen und 

15 der thermoplastischen Abdichtleiste wird vorzugsweise 
durch eine Schmelzverklebung erreicht. 

PUr die Zu-und Abf iihrungsanordnung des Verteilerkanals 
sowie der Rohranschllisse in dem vorgegebenep Fassaden- 
20 element, sind verschiedene Ausf Uhrungsf ormen miiglich: 

- der Verteilerkanal ist auBerhalb der Abdichtleiste 
■angeordnet 

- der Verteilerkanal befindet sich innerhalb der Ab- 
dichtleiste 

25 - die Rohranschllisse sitzen innerhalb des Fassaden- 
elements 

- die Rohranschllisse sind auBerhalb des Passadenelement 3 
angeordnet. 

Ferner sind verschiedene Abdichtleisten-Konf igurationen 
30 denkbar, die sowohl f unktionstechn. als auch fertigungs- 
techn. Vorteile haben und sich korrespondierend zu den 
jeweiligen AuBenblechen verhalten: 

- in der Verbindung Abdichtleis te-Fassadenelement einer - 
seits sowie der Verlegeanordnung der Passadenelemente 

35 andererseits. 
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Durch einschalten eines elastischen Pormprofils lassen > 
sich die Passadenelemente einzeln mit einer transparenten! 
Haube abdecken. 

Eine spezielle Ausf Uhrungsf orm der Abdichtleiste ist ge- ,;, 
geben, wenn einzelne Durchf lufikanale im Passadenelement S 
durch vorspringende Nocken geschlossen werden; hierdurch j; 
wird eine Verringerung der FlUssigkeitsmenge im gesamten j 
System erreicht. j 



An mehreren AusfUhrungsbeispielen soil die Erfindung j 
10 naher beschrieben werden: 

Pig.1 zeigt in perspektivischer Darstellung wie in der 
Passadenplatte die Abdichtleiste (4) mit den Rohran- 
schlussen(5) zwischen den beiden AuBenblechen(1,2) an- 
geordnet ist. 

15 Aus Pig. 2 geht die Behrenzung der Durchf lufikanale (17) 
durch das wellenfbrmig geformte Blech(3) hervor; ;}eder 
zweite, dritte, n-te Kanal(17) kann nur von der Warme- 
UbertragungsflUssigkeit durchf loaeen werden, die Ubrigen 
Kanale (18) werden durch die vorspringenden Nocken der 

20 Abdichtleiste (4) verschlossen. 

Pig. 3 zeigt verschiedene Ausf Uhrungsf ormen von der Ab- 
dichtleiste(4) ; sie unterscheiden sich in der Veranker- 
ungsmbglichkeit (8,9,10,11) zwischen der Abdichtleiste(4) 
und den AuBenblechen(1 ,2) sowie in der Verteilerkanal- 

25 ausfiihrung(6,7) . 

In Pig. 4 sind weitere Variationen von der Abdichtleiste 
(4) dargestellt; die AusnehmungenCl 2) in. den aufieren 
Blechen(1,2) gewahrleisten bei einer Schmelzverklebung, 
eine feste Verbindung mit dem aufienliegenden Material. 

30 Perner kann an der Abdichtleiste (4) ein Rahmen(14)-aus 

Kunststoff oder Metall-zusammenhangend oder getrennt, an- 
gebracht werden. 

; Pig. 5 zeigt mogliche Rohranschlusse (5) in der Abdichtleis|t 

' (4) wie die ebenen AuSenbleche ( 1 ,2) einseitig( 1 5) beid- 

35 seitig(l6) aufgeweitet sind. 



1 In Pig. 6 ist eine Abdichtleisten-Ausf uhrung(4) dargestell 
wie mehrere Plattenelemente durch eine Nut-und Federver- 
bindung(19) miteinander verbunden werden konnen. 
Pig. 7 zeigt einen Querschnitt von einer moglichen Ab- 
deckung; ein Formprof il (20) ist auf Plattenelemente (21 ) 

5 aufsteckbar und im oberen Bereich so ausgebildet, daB es 
transparente Hauben(22) aufnehmen kann. 

In Pig. 8 ist ein Plattenelement dargestellt, bei dem die 
Verteilerkanale ( 6) und die Rohranschliisse ( 5) in der Ab- 
dichtleiste^) auBerhalb der aufleren Bleche(1,2) ange- 
10 ordnet sind. 



Die rait der Erf indung erzielbaren Vorteile liegen ins- 
besondere darin: 

- daB das Plattenmaterial in Al-Ausfiihrung als Halbzeug 
15 auf dem Markt preisgtinstig erhaltlich ist. 

- daB das Plattenmaterial nur 25 % des Gewichtes von 
den herkbmmlichen Bauformen hat. 

- daB sich die Abdichtleiste durch bekannte Fertigungs- 
verfahren aus warme-und hydrolyse bestandigen Kunst- 

20 stoffen preisgtinstig herstellen laflt. 

- daB sich die Abdichtleiste problemlos mit den Auflen- 
blechen des Plattenmaterials durch Schmelzklebung 
verbinden laBt. 

- daB die AnschluBmbglichkeit , fur das Warmetibertrag- 
25 ungsmedium, durch die Ausbildung eines Verteiler- 

kanals, in-oder auBerhalb der Abdichtleiste, einfach 
gelbst wurde. 

- daB die Zu-und Abf lufianschluase in der Abdichtleiste 
integriert sind. 

30 - daB durch eine Nockenausbildung der Abdichtleiste 

bestimmte Kanale blindgelegt und damit eine Verring- 
erung der Fliissigkei tsmenge im System erreicht wird. 



35 
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